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<§) Elektromotorisch betriebenes KOchengerit 

Das elektromotorisch betrlebene KQchengerat (1) besteht 

(15) und e ner mit der Antriebswelle (16) uber eine Klauen- 
kupplung (24) in Eingriff bringbaren Werkzeugwelle (18). Die 
Werkzeugwelle 18) dient zum Antrieb elnes zur Behendlung 
von Nahrungsm.tteln dienenden Werkzeugs (48). das dreh- 
fest mrt der Werkzeugwelle (18) verbunden ist. Die Werk- 
zeugwelle (18) .st mil der Antriebswelle (15) erst dann dreh- 
fest verbunden, wenn die Werkzeugwelle (18) durch das 
Werkzeug (42 48) eine axiale Verschiebung In ihrer Langs! 
rlchtung zwecks Einkuppeln der Kleuenkupplung (24) entge- 
gen der Kraft eines Federelements (35) erfahrt. Zur VernfeU 
dung von GerSuschen und VerschleiS beim Einkuppeln der 
Kleuenkupplung (24) stehen en beiden Seiten der Kupp- 

SlSSSKiC 7, 28) in 8xi8,er Richtun 9 e,n oder meh ™« 

£ahne (32, 34) hervor. 
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1. Elektromotorisch betriebenes KOchengerat mit 
einer in einem Gehfiuse angeordneten Antriebs- 
welle und mit einer mit der Antriebswelle uber eine 
Klauenkupplung in Eingriff bringbaren Werkzeug- 
welle, die zum Antrieb eines zur Behandlung von 
Nahrungsmitteln dienenden Werkzeugs drehfest 
mit diesem gekoppelt ist und die mit der Antriebs- 


Beschreibung 


wenn die Werkzeugwelle eine axiale Verschiebung 
in ihrer Lfingsrichtung entgegen der Kraft eines 
Federelementes erffihrt, wobei die Klauenkupp- 
lung von einer ersten, antriebsseitigen und einer 
zweiten, antriebsseitigen Kuppiungshfilfte gebildet 
wird, an deren zugewandten Stirnflfichen Zfihne 
hervorstehen, die beim Verschieben der Werk- 
zeugwelle in Eingriff bringbar sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auf beiden Seiten der Klauen- 


Die Erfindung betrifft ein elektromotorisch betriebe- 
nes KOchengerfit mit einer in einem Gehfiuse angeord- 
neten Antriebswelle und mit einer mit der Antriebswelle 
liber eine Klauenkupplung in Eingriff bringbaren Werk- 
zeugwelle, die zum Antrieb eines zur Behandlung von 
Nahrungsmitteln dienenden Werkzeugs drehfest mit 
diesem gekoppelt ist und die mit der Antriebswelle erst 


15 


zahne (34) geeenOber den anderen Zfihnen n i™*~u* • w_. . .. 6 , 7." 


zeugwelle eine axiale Verschiebung in ihrer Lfingsrich- 
tung entgegen der Kraft eines Federelements erffihrt 
wobei die Klauenkupplung von einer ersten, antriebs- 
seitigen und einer zweiten, antriebsseitigen Kuppiungs- 
hfilfte gebildet wird, an deren zugewandten Stirnflfichen 
Zfihne hervorstehen, die beim Verschieben der Werk- 
zeugwelle in Eingriff bringbar sind 

Ein derartiges elektromotorisch betriebenes KOchen- 
gerfit ist bereits aus der filteren DE-A1 28 13 168 be- 


Zfihne (34) gegenOber den anderen Zfihnen (33, 32 
etc.) hervorstehen. 

2. KQchengerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gehause (2) aus einem einen Mo- 
tor enthaltenden Antriebsteil und einem darauf auf- 
setzbaren Arbeitsteil (1), wie Entsafter, Zitruspres- 
se, Zerkleinerungswerk oder dergleichen besteht 
daB in dem Arbeitsteil (1) zwischen Antriebs- und 
Werkzeugwelle (15, 18) ein Getriebe (16) angeord- 
net ist. daB an dem ausgangsseitigen Treibrad (17) 
des Getriebes (16) die erste Kupplungshaifte ausge- 
bildet ist, daB die erste Kupplungshaifte (17) auf der 
Werkzeugwelle (18) drehbar gelagert ist und daB 
die zweite Kupplungshaifte (28) fest mit der Werk- 
zeugwelle (18) verbunden ist 

3. KQchengerat nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB an beiden Seiten der ersten Kupp- 
lungshfilfte (17) auf der Werkzeugwelle (18) je ein 
Axiallager (26, 27) ausgebildet ist, daB das zwischen 
den beiden Kupplungshalften (17, 28) ausgebildete 4o 
Axiallager (27) nach dem Einkuppelvorgang der 
Klauenkupplung (24) einen Anschlag (71) mit der 
Werkzeugwelle (18) herstellt und dafl das andere 
Axiallager (26) diese Teile (17, 18, 27, 28, 42, 48) 
gegenDber dem Gehfiuse (2) abstOtzt 

4. KOchengerfit nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche, bei dem das Gehfiuse durch einen Dek- 
kel verschlieBbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Verschiebung der Werkzeugwelle (18) vom 


gerfit besteht aus einem Motorgehause, einem auf dem 
Motorgehfiuse zur Zerkleinerung von Nahrungsmitteln 
befestigbaren Behalter und einem den Behaiter ver- 
schlieBbaren Deckel. Im Motorgehfiuse schlieBt sich an 
25 den Elektromotor ein Getriebe mit einer Klauenkupp- 
lung an, an deren ausgangsseitiger Kupplungshaifte 
Uber einen Stift eine Antriebswelie befestigt ist, die das 
Motorgehause durchdringt und die in den Behaiter des 
Schnitzelwerks hineinragt Die Antriebswelle ist im Mo- 
torgehause drehbar gelagert und steht an ihrem auBer- 
halb des Motorgehauses ausgerichteten freien Ende 
fiber eine Verzahnung mit einem Antriebsglied in dreh- 
fester Verbindung. Das Antriebsglied ist ebenfalls im 
Motorgehause drehbar gelagert und weist an seinem 
freien Ende eine durch einen Sechskant gebildete Mit- 
nehmervorrichtung auf, die in drehfestem Eingriff mit 
dem aus einer Werkzeugscheibe und einer StCltzscheibe 
bestehenden Werkzeug steht, wobei die StQtzscheibe 
die drehf este Verbindung zum Antriebsglied herstellt 

Bei diesem KOchengerfit, das zum Zwecke der Sicher- 
heit mit einer Zahnkupplung ausgerOstet ist besteht das 
Problem, daB wfihrend des Einkuppelvorgangs bei lau- 
fendem Motor die Spitzen der gegenflberliegenden 
Zahne der Kupplung oft zu lange gegeneinander schlei- 
45 fen, bis diese dann endgflltig in Eingriff gelangen. Wfih- 
rend dieses Schleifvorgangs werden zum einen starke 
Rattergerfiusche hervorgerufen und zum anderen ent- 
steht ein hoher VerschleiB an den Zfihnen, der insbeson- 
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. t MV -— « — - — & -»v v*-j - ^ dere dann, wenn die Zfihne aus Kunststoff hergestellt 
mZ Li Ij l g ^ d i° ™ CS f Verschiebung 50 sind, beschleunigt wird. Die Folge ist ein frQhzeitiger 
Ober das Werkzeug (48), die Werkzeugwelle (18) Ausfall der Kupplung, was gleichzeitig den ganzen A*s- 
aur die zweite Kupplungshaifte (28) ubertragen fall der KQchenmaschine bedeutet 

Tvnnh.^rH, • a . , , ? er Erfindum S Iie gt daher die Aufgabe zugrunde, ein 

5. KQchengerat nach einem der vorhergehenden elektromotorisch betriebenes KOchengerfit mit einer 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dafl an der 55 Klauenkupplung zu schaffen, die beim Einkupplungs- 
zweiten Kupplungshaifte (28) vier Zahne (33, 34) vorgang gerauscharm und stets sicher und schnell einra- 
ausgebildet sind, von denen zwei Zahne (34) gegen- stet und die trotz vieler Schaltvorgange eine hohe Le- 
Ober den anderen Zfihnen (33) erheht angeordnet bensdauer erreicht 

Sin L U 5l dafi /o B ^ der e [?^ n K u PP^ngshalfte (17) Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelftst, 
zwdlf Zahne (32) ausgebildet sind, von denen zwei 60 daB auf beiden Seiten der Klauenkupplung in axialer 
Zahne gegenQber den anderen Zfihnen erhoht an- Richtung ein oder mehrere Zahne gegenttber den ande- 

f Tnr^n^rat n *r>u a u « a a u , * en ZMhnen he ^ or ^^ Durch diese erfindungsgemfi- 

6. KOchengerfit nach Anspruch 5, dadurch gekenn- Be MaBnahme wird erreicht, daB beim Annfihern der 

5SwJ2fc !?i erh , ah f ten Zfihne einer jeden beiden Kupplungshalften zunfichst die hervorstehenden 
Kuppiungshfilfte diametral gegenOberliegen. 65 Zfihne in schlagartigen Eingriff gelangen und somit der 

Obliche Schleifeffekt entffillt. Sobald namlich die Spitze 
dieses einen erhohten Zahns der einen Kuppiungshfilfte 
in den gegenflberliegenden Zahn der anderen Kupp- 
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lungshaifte eindringt, stellt er eine formschlQssige Ver- 
bmdung mit dem gegenQberliegenden erhdhten Zahn 
her, so daB beide Kupplungshalften mit gleicher Ge- 
.schwindigkeit rotieren. Bei weiterer Annaherung beider 
Kupplungshalften greifen dann auch unter Vermeidung 3 
von GerSuschbildung und Verschleifl die tiefer gelege- 
nen ZUme tin die ihnen gegenQberliegenden Zahnlucken 
verschleiBlos eia 

1 J" einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, 
daB das KOchengerat aus einem einen Motor enthalten- 10 
den Antnebsteil und einem darauf aufsetzbaren Ar- 
beitsteil, wie Entsafter, Zitruspresse, Zerkleinerungs- 
werk Oder dergleichen besteht, wobei in dem Arbeitsteil 
zwischen Antriebs- und Werkzeugwelle ein Getriebe' 
angeordnet ist, wobei an dem ausgangsseitigen Treibrad 15 
des Getriebes eine erste Kupplungshaifte ausgebildet 
1st, die auf der Werkzeugwelle drehbar gelagert ist und 
wobei die zweite Kupplungshaifte fest mit der Werk- 
zeugwelle verbunden ist. Zur Vermeidung zusatzlicher 
und kostspieliger Aufnahmeeinrichtungen fur das 20 
Werkzeug, die Kupplung und das Treibrad werden die- 
se Teile erfindungsgemaB unmittelbar auf der Werk- 
zeugwelle gelagert. Hierdurch werden bei Montage die 
beiden Kupplungshalften auf einfache Weise zueinan- 
der zentriert 25 

Damit die bei der Bearbeitung von Nahrungsmitteln 
auf das Werkzeug einwirkenden Druckkrafte ohne nen- 
nenswerten Reibungsverlust von der Klauenkupplung 
aufgenommen werden k6nnen, ist in einer Weiterbil- 
dung der Erfindung vorgesehen, daB an beiden Seiten 30 
der ersten Kupplungshaifte auf der Werkzeugwelle je 
ein Axiallager ausgebildet ist, daB das zwischen den bei- 
den Kupplungshalften ausgebildete Axiallager nach 
dem Einkuppelvorgang der Klauenkupplung einen An- 
schlag mit der Werkzeugwelle herstellt und daB das 35 
andere Axiallager diese Teile gegenQber dem Gehause 
absttltzt Die vom Werkzeug auf die Werkzeugwelle 
Ubergehenden Krafte werden von der mit der Werk- 
zeugwelle drehfest verbundenen Kupplungshaifte auf 
das am Treibrad aufliegende Axiallager tibertragen, von 40 
wo sie Uber das Treibrad auf das zweite, sich am Gehau- 
se abstQtzende Axiallager zum Gehause abgeleitet wer- 
den. Die Klauenkupplung weist also aufgrund der gerin- 
gen Anzahl und der geringen Reibung der Axiallager 
einen hohen Wirkungsgrad auf, die eine geringere Di- 45 
mensionierung des Antriebsmotors erlaubt 

Insbesondere bei Arbeitsgeraten mit scharfen und 
leicht zuganglichen Schneiden, wie Schnitzelwerken, bei 
denen wahrend der Bewegung der Schneiden ihre Zu- 
gSnglichkeit zwecks Meidung von Verletzungen verhin- 50 
dert werden muB, ist erfindungsgemaB vorgesehen, daB 
die Verschiebung der Werkzeugwelle vom Deckel aus- 
geht und diese Verschiebung tiber das Werkzeug, die 
Werkzeugwelle auf die zweite Kupplungshaifte iiber- 
tragen wird. Ein Eingreifen der Kupplung und somit 55 
eine Drehung des mit der Werkzeugwelle verbundenen 
Werkzeugs bei eingeschaltetem Motor ist also erst dann 
moglich, wenn der Deckel das Gehause sicher ver- 
schlossen hat 

Es hat sich in der Praxis als besonders vorteilhaft 60 
erwiesen, daB an der zweiten Kupplungshaifte vier Zah- 
ne ausgebildet sind, von denen zwei Zahne gegenuber 
den anderen Zahnen erhdht angeordnet sind und daB 
gleichzeitig an der ersten Kupplungshaifte zwdlf Zahne 
ausgebildet sind, von denen zwei Zahne gegentlber den 65 
anderen Zahnen erheht angeordnet sind. Durch mehre- 
re erhdhte Zahne wird ein auBerst schnelles Einkuppeln 
erreicht. Die freien Enden der erhdhten Zahne auf jeder 


Kupplungshaifte weisen dabei stets die gleiche Hfihe 
auf, urn den Verschleifl gering zli haltea Das oben ange- 
gebene .Verhaitnis von erhdhten Zahnen zu den tiefer 
liegenden Zahnen einer jeden Kupplungshaifte hat sich 
in der Praxis als besonders vorteilhaft gezeigt, da dabei 
die Einrastgerausche und der VerschleiB besonders ge- 
ring sind 

Damit wahrend eines Bruchteils einer Umdrehung 
der Kupplungsvorgang beendet ist, ist in einer Weiter- 
bildung der Erfindung vorgesehen, daB die erhdhten 
Zahne einer jeden Kupplungshaifte diametral gegen- 
Oberliegen. 

Ein einziges AusfOhrungsbeispiel der Erfindung ist in 
emer einzigen Zeichnung dargestellt und wird im fol- 
genden naher beschrieben. 

Das im Langsschnitt gezeigte und im eingekuppelten 
Zustand dargestellte Schnitzelwerk 1, das ohne Motor- 
gehause dargestellt ist, besteht aus einem Gehause 2 
und einem auf dem Gehause 2 mittels federnder Rast- 
elemente 3 befestigten und zentrierten Deckel 4. An der 
Oberseite 5 des Deckels 4 ist ein in der Zeichnung nach 
oben verlaufender EinlaBschacht 6 angeformt, der zur 
Aufnahme und zur Ftlhrupg der zu zerkleinernden Nah- 
rungsmittel dient An der gegenQberliegenden Seite des 
EinlaBschachtes 6 veriauft, von der Oberseite 5 des Dek- 
kels 4 ausgehend, zunachst schrag nach unten sich radial 
erweiternd und dann anschlieBend senkrecht zur Ober- 
seite 5 die auBere Wand 7 des AuslaBschachtes 8. Die 
radial innere Wandung 9 des AuslaBschachtes 8 wird 
von dem Gehause 2 gebildet Die Offnung 10 des Aus- 
laBschachtes 8 ist in der Zeichnung nach unten gerichtet 
und dient als AuslaB der vom Schnitzelwerk 1 zerklei- 
nerten Nahrungsmittel. Von der Unterseite 11 des Ge- 
hauses 2 erstreckt sich in der Zeichnung nach unten ein 
zum freien Ende hin verjtlngender, im Querschnitt ke- 
gelstumpffdrmiger Absatz 12, der in eine entsprechende 
Ausnehmung eines in der Zeichnung dargestellten Mo- 
torgehauses einsetzbar ist und der das Schnitzelwerk 1 
auf dem Motorgehause zentriert und ortsfest halt 

Der Absatz 12 weist eine nach unten offene, schalen- 
fdrmige Ausnehmung 13 auf, in der eine Kupplungshaif- 
te 14 ausgebildet ist Die Kupplungshaifte 14 ist Qber 
eine im Boden der Ausnehmung 13 gelagerte Antriebs- 
welle 15 mit einem sich in der Zeichnung nach oben 
anschlieBenden Zahnradgetriebe 16, auf das hier nicht 
naher eingegangen wird, drehfest verbunden. Das Ge- 
triebe 16 kann je nach Bedarf als Ober- bzw. Unterset- 
zungsgetriebe ausgebildet sein. Beim Aufsetzen des 
Schnitzelwerks 1 auf ein Motorgehause greift die Kupp- 
lungshaifte 14 in eine entsprechend am Motorgehause 
ausgebildete, in der Zeichnung nicht dargestellte Kupp- 
lungshaifte ein und ist somit drehfest mit dem Motoran- 
trieb verbunden. 

Am abtriebsseitigen Ausgang des Getriebes 16 isi ein 
Zahnrad 17 ausgebildet, das als Treibrad fur die Werk- 
zeugwelle 18 dient,das auf der Werkzeugwelle 18 zen- 
triert ist und das urn die Werkzeugwelle 18 frei drehbar 
ist Die Werkzeugwelle 18 veriauft achsparallel und seit- 
lich versetzt zur Antriebswelle 15. Die Werkzeugwelle 
18 durchquert das Gehause 2 in der Zeichnung von 
unten nach oben und ist jeweils Gber ein im Sockel 19 
und in der Abdeckplatte 20 ausgebildetes Kalottenlager 
21, 22 im Gehause 2 drehfest gelagert Die Abdeckplatte 
20 ist auf dem Sockel 19 zentriert und wird Qber 
Schraubverbindungen 23 ortsfest auf dem Sockel 19 ge- 
halten. Die Abdeckplatte 20 verhindert unter anderem 
das Eindringen vom Schmutz und Wasser in die An- 
triebskammer 25. in der im wesentlichen die Getriebc- 
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20 


25 


adi.en.der Abdeckplatte 20 und dem Sockel 19 bestehen- 
der gennger Achsversatz ausgeglichen werden. 
Zwischen den beiden Kalottenlagern 21, 22 sind auf 

issssv^H 9 d i e ^.Apiung 24 a £ 

26 27 £ rf? a gC a # ert ' wobei von den Axiallagern 

26 27 die in Langsnchtung auf die Werkzeugwelll 18 
einwirkenden Normalkrafte aufgefangen werden An 

tru £° tte J ] T: l* Schliel3en sich de «- Zeichnung 
Z i 2* Sche,be 291 das Axiallager 26. dasTreib! 
SwS K r un * eren , Ku PPl«ngshaifte, das Axiallager 

27 S d !;° bere Kupplungshalfte 28 an. Das Axiallafer 
27 stOtzt s ch an einem an der oberen Kupplungshaifte 

&2£* An j cWa * 74 * b - Die imBetrfeb £s 
Schnitzelwerks I in der Zeichnung nach unten auf die 

^ i-, / We «f 18 einwirkende Normalkraft wird Ober 
die m.t der Werkzeugwelle 18 formschlOssig verbun- 
dene Kupplungshaifte 28 auf das Axiallager 27 Obertra- 
gen von wo sie Ober das Zahnrad 17, das Axiallager 26, 
die Scheibe 29 und das gehftusefeste Kalottenlager 21 
auf den Sockel 19 abgeleitet wird. 
Die Klauenkupplung 24 besteht aus der oberen und 

llStWff' ,7 ' Wobei die untere Kupp 
^.^"e'f'^eitigdasTreibrad bildet An 
cnTn n K "PP^h&lfte n 17, 28 zugewandten Stirnfla- 
cnen 30, 31 stehen mehrere am Umfang verteilte und 
radial nach auBen verlaufende Zahne 32, 33, 34 eta her- 
vor. die sich in der dargestellten Betriebsstellung des 
Schnitzelwerks 1 in drehfestem Eingriff befinden. An so 
der oberen Kupplungshaifte 28 stehen zwei Zahne 34 
gegenuber den auf dieser Kupplungshaifte 28 ausgebil- 
deten anderen zwei Zahnen 33 etc. weiter hervor. An 
der Stirnflache 31 der Kupplungshaifte 28 sind vorzugs- 

kZSZSSF «T" a " dCr Sti . mnache 30 d " anderen 
Kupplungshaifte 17 vorzugsweise zwolf Zahne ausge- 
b.ldet. von denen ebenfalls zwei Zahne erhdht angeord- 
net sind. Die erhOhten Zahne liegen jeweils diametral 
gegenOber. Radial mnerhalb der Zahne 32, 33 34 eta 
hegt an den beiden Kupplungshaiften 17, 28 eine von 
1 l tl*l 'i en X° rg es P annte Druckfeder 35 an, die beim 
Abheben des Deckels .4 die Kupplungshaifte 28 mit der 
Werkzeugwelle 18 in der Zeichnung nach oben drOckt. 
wodurch ein automatischer Auskuppelvorgang erfolgt 
rini U i1f r r U ?- terSeit ! der Abdeckplatte 20 ist ein Reib- 
nng 36 befestigt an dem sich nach dem Auskuppeln der 
ulf^o " P f l"" 8 , 24 die ° be «eite 73 der Kupplungs- 
haifte 28 infolge der Kraft der Druckfeder 35 remschlfls- 
sig an egt Die Werkzeugwelle 18 durchdringt die Ab- 
deckplatte 20 in der Zeichnung nach oben Ober eine in 
der Abdeckplatte 20 ausgebildete Bohrung 37. In der 
Bohrung 37 ist das Kalottenlager 22 befestigt. Die Boh- 
rung 37 weist an ihrem oberen Ende eine Dichtlippe38 
auf. die dichtend an der Oberfiache der Werkzeugwelle 
18 anhegt Hierdurch wird ein Eindringen von Schmutz 
und Wasser in die Arbeitskammer 25 verhindert 

Das in der Zeichnung oberhalb der Abdeckplatte 20 
ausgebildete freie Ende der Werkzeugwelle 18 ist an 
seiner Oberfiache mit einer in Ungsrichtung der Werk- 
zeugwelle 18verlaufenden Verzahnung 39 versehen die 
am freien Ende der Werkzeugwelle 18 beginnt und die 
nach unten bis zu einem Ringbund 40 verlauft, dessen 
auBerer Durchmesser geringfOgig groBer ist als der Au- 
Bendurchmesser der Verzahnung 39. Der Ringbund 40 
ist oberhalb der Abdeckplatte 20 an der Werkzeugwelle 
18 ausgebildet Auf der Verzahnung 39 sitzt eine Nabe 
41. die sich mit ihrem in der Zeichnung unteren Rand an 
dem Ringbund 40 absttltzt. Die Nabe 41 ist einteilig mit 


10 


15 


ilf 5 42 a . us S eb!,de t. <«e im wesentlichen 
planparallelund in geringem Abstand oberhalb der Ab- 
deckplatte 20 verlauft. Die StOtzscheibe 42 ist Ober ei- 
3er MSS en y; er,aufende n rohrfOrmigen Hals 43 mit 
X ^ ~ yerbunden. Auf der Oberseite 44 der StOtz 
sche.be 42 sind. vom Hals 43 beginnend, radial zum 
S inlet*™ S « tzsch ' ib * 4 * verlaufende RippJn 
SrIEf T. - D ' e R,ppen 45 haben die Aufgabe^ die 
k, !' nerte , n Nahrungsmittel besser auf der 
rS 5 * « umlaufen zu lassen, damit sie dann auf 
Grund der auf sie einwirkenden Zentrifugalkrafte bes- 
ser m den AuslaBschacht 8 befdrdert werdfn. 
ra ^ 0b f: gan * d es Halses 43 zur Nabe 41 verlauft 
radial nach innen an der StOtzscheibe 42 ein Ringbund 
£h « s, t h . nach oben ein weiterer Abschnitt der 
AbS.1 ifT m B u ^ Uf . dem AuBendurchmesser dieses 

afSSStS" v abC *l iSt Cine paraMeI 2ur Verzahnung 
39 verlaufende Verzahnung 47 angeformt, mit der dif , 

^nJ k . zeu ^ heibe « "ber eine entsprechende Verzah- 
nung m drehfestem Eingriff steht Die Werkzeugscheibe 
48 wird yon oben auf die Verzahnung 47 aufgesteckt 

^ n aC ™ nt i? n verschob en. bis sie am Ringbund 
46 anliegt Die Werkzeugscheibe 48 weist in der Zeich- 
nung nicht dargestellte Schneidelemente auf, die bei ro- 
tierender Werkzeugscheibe 48 die in den EInlaBschacht 
6 eingegebenen Nahrungsmittel zerschneidet 
. uv e a ? lt t r Un e sver zahnung versehene Bohrung 49 
schheBt an ihrem oberen Ende mit einer sich im Durch- 
messer verkleinernden Ringstufe 50 ab. an der sich die 
Werkzeugwel e 18 Ober einen am oberen Ende ausge- 
bildeten Ringbund 51 abstOtzt An den Ringbund 51 
scnlieBt sich nach oben ein an der Werkzeugwelle 18 
ausgebildeter Zapfen 52 an, der die Bohrung 49 an der 
Ringstufe 50 durchdringt und der mit seinem freien En- 
de am Boden 53 der topffflrmigen HOIse 54 anliegt Die 
nach unten geOffnete HOIse 54 verlauft konzentrisch urn 
die Nabe 41. Die am freien Ende des rohrformigen Ab- 
schnitts an der HOIse 54 ausgebildete ringfdrmige Stirn- 
flache 55 hegt an der Oberfiache der Werkzeugscheibe 
40 48 an. Radial mnerhalb der HOIse 54 ist an der Werk- 
zeugscheibe 48 ein in den Ringraum der HOIse 54 hin- 
emragender Ringbund 56 angeformt, an dem zwecks 
Zemnerung der Werkzeugscheibe 48 die HOIse 54 ra- 
dial yon auBen anliegt Eine zusatzliche Zentrierung der 
45 Werkzeugscheibe 48 erfolgt auch in gewissen Grenzen 
durch die Verzahnung 47. Der an der Unterseite 58 des 
Deckels 4 anliegende Boden 53 der Hfllse 54 weist am 
Umfang verteilte Durchbrflehe 57 auf, die durch Haken 
59durchdrungen werden, welche den Boden 53 im Inne- 
ren der HOIse 54 mit Vorspannung hintergreifen und 
somit die Hfllse 54 formschlOssig mit dem Deckel 4 ver- 
binden. Die Haken 59 sind an die Unterseite 58 des 
Deckels 4 angeformt 
Die Wirkungsweise des Schnitzelwerks 1st folgende: 
Zunachst wird das GehBuse 2 auf einen in der Zeich- 
nung nicht dargestellten Motorsockel aufgesetzt, so daB 
die Kupplungshaifte 14 in Eingriff mit einer vom Motor 
angetnebenen, in der Zeichnung aber nicht dargestell- 
ten Kupplungshaifte gelangt. Nun wird die StOtzscheibe 
42 auf die Verzahnung 39 der Werkzeugwelle 18 aufge- 
steckt und solange nach unten verschoben, bis sie am 
Ringbund 40 der Werkzeugwelle 18 aufliegt Anschlie- 
flend wird die Werkzeugscheibe 48 auf die Verzahnung 
1 a I t 2 t2scbe ! be 42 aufeesetzt bis sie am Ringbund 
65 46 der StOtzscheibe 42 anliegt Sollte bereits in diesem 
Montagezustand irrtOmlicherweise der Motor einge- 
scha tet werden, so werden die StOtzscheibe 42, die 
Werkzeugscheibe 48 und die Werkzeugwelle 18 nicht in 
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Drehung versetzt, da die beiden Kupplungshaiften 17, 
28 nicht im Emgriff miteinander stehen. Eine Verletzung 
der Bedienungsperson ist daher ausgeschlossen. 

Wird anschlieBend der Deckel 4 auf das Gehause 2 
aufgesetzt, so schiagt der Boden 53 der Htilse 54 an dem 5 
an der Werkzeugwelle 18 ausgebildeten Zapfen 52 an. 
Bei weiterer Verschiebung des Deckels 4 werden nun 
entgegen der Kraft der Druckfeder 35 die Werkzeug- 
scheibe 48 und die StQtzscheibe 42 in der Zeichnune 
nachuntengedrflckt 10 

Durch die Abwfirtsbewegung der Werkzeugwelle 18 
wird die obere Kupplungshaifte 28 ebenfalls durch sie 
mitgenommen. Sobald die Spitze des erhdhten Zahns 34 
in erne Zahnflanke eines an der unteren Kupplungshaif- 
te 17 ausgebildeten Zahns 32 eingreift, werden die 15 
Werkzeugwelle 18, die StQtzscheibe 42 und die Werk- 
zeugscheibe 48 schlagartig mitgenommen, falls der Mo- 
tor eingeschaltet ist In dieser Stellung sind die gegen- 
Ober dem erhdhten Zahn 34 zurOckgesetzten Zahne 33 
etc. der oberen Kupplungshaifte 28 noch nicht im Ein- 20 
griff mit den ihnen gegenuberliegenden Zahnen 32 etc. 
der unteren Kupplungshalte 17. Erst bei weiterer Ver- 
schiebung des Deckels 4 greifen dann die anderen Zah- 
ne 32, 33 etc. ohne Bildung von Rastgerauschen und 
nennenswertem VerschleiB ineinander ein. Nun rastet 25 
der Deckel 4 im Gehause 2 ein und ist formschlQssig mit 
dem Gehause 2 verbunden. Solange der Deckel 4 das 
Gehause 2 verschlieBt, bleibt auch die Klauenkupplung 
24 eingeschaltet 

Ober den EinlaBschacht 6 kdnnen nun Nahrungsmit- 30 
tel eingegeben werden, die nach dem Einschalten des 
Motors von der sich drehenden Werkzeugscheibe 48 
zerkleinert und von der StQtzscheibe 42 zum AuslaB- 
schacht 8 befdrdert werdea 

Nach Beendigung des Zerkleinerungsvorganges soil- 35 
te normalerweise zunachst der Motor ausgeschaltet 
werden, bevor der Deckel 4 vom Gehause 2 entfernt 
wird. Geschieht dies irrtQmlicherweise nicht, so kann 
trotzdem der Deckel 4 vom Gehause 2 entfernt werden, 
ohne daB die Gefahr einer Verletzung durch die Werk- 40 
zeugscheibe 48 besteht. Durch die Kraft der Druckfeder 
35 schnellt namlich die Werkzeugwelle 18 mit der StQtz- 
scheibe 42, mit der Werkzeugwelle 18 und mit dem Dek- 
kel 4 in der Zeichnung nach oben. Die Klauenkupplung 
24 ist ausgeschaltet, bzw. getrennt Die Oberseite 73 der 45 
oberen Kupplungshaifte 28 gelangt in Reibkontakt mit 
dem Reibring 36. In dieser Stellung ist die Vorspann- 
kraft der Druckfeder 35 noch so groB, daB sie die obere 
Kupplungshaifte 28 mit einer ausreichenden AnpreB- 
kraft gegen den Reibring 36 drOckt, wodurch eine sofor- 50 
tige Abbremsung der StQtzscheibe 42 und der Werk- 
zeugscheibe 48 bis zum Stillstand erfolgt. Die Werk- 
zeugscheibe 48 kommt also schneller zum Stillstand, als 
schnellstmdglich Qberhaupt der Deckel 4 vom Gehause 
2 entfernt werden kann. 55 
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